BOZKURT MAKINA

Civi Uretim Makinalari, Yedek Parca ve Ekipmanlari

BF1 MODEL CiVi URETiIM MAKINASI (0-45 MM)

o o ) M_A)_(iMUM MAKINA
CIVICAPI | CIVIBOYU KAPASITE MOTOR | CIVIKAFA | PARKURU 5
GUCU OLCUSU OLGCULERI AGIRLIK
(AxBxC)
(2-2.5)mm | (0-45)mm 500/700(Civi/Dakika) | 1.5 kw 4.5 mm (0.8X1X1)m 550 Kg

>)

YUKSEK VERIMLILIK, BIRINCI SINIF CALISMA VE KALITELI

ISCILIK

www.bozkurtmakine.net

Vatan mahallesi, Hayat Sokak, No:30 Bayrampasa/istanbul

info@bozkurtmakine.net 0212-612-76-10



http://www.bozkurtmakine.net/
mailto:info@bozkurtmakine.net

DIGER TEKNIK DETAYLAR:

1)Ana mekanizmalar yuksek kaliteli ve titresimi ¢ok iyi sdnimleme
Ozelligi olan gri dokme demir Uzerine yerlestirilmigtir.

2)Govde ve tum makine parcalari ustanin makinayi kolay ve sade bir
sekilde ayarlayabilmesi icin 6zel olarak tasarlanmistir.

3)Kolay degistirilebilen kesici takim donanimi, yliksek Uretim kapasitesi
otomatik civi Uretim makinalarimizin diger avantajlaridir.

4)Makine Uzerindeki tim parcgalara 6zel tasarim yaglama deligi agiimistir.

(OZEL TASARIM YAGLAMA DELIKLERI)

5) Ozel tasarim yaglama kanallari sayesinde basing dagilimi minimum
seviyeye indirildi ve makine pargalarinin dmrunun uzamasi saglandi.

O

6) Makine uzerinde bulunan tim mekanik pargalara isil islem
uygulanarak, parcalarin aginma dayanimlari arttirildi ve mekanik
ozellikleri iyilegtirildi.




BF2 MODEL CiVi URETIM MAKiINASI(45-100MM)

o o ] M_A)_(iMUM MAKINA
CIVICAPI | CIVIBOYU | KAPASITE MOTOR | ClVI PARKURU 5
GuUcCU KAFA OLCULERI | AGIRLIK
OLCUSU | (AxBxC)
2-4.5(mm) | 50-100(mm) | 350-450(Civi/Dakika) 4 kw 9 (mm) (1x1.5x1.5) | 1200 KG

YUKSEK VERIMLILIK, BIRINCI SINIF CALISMA, KALITELI
ISCILIK

BAZI CiVILERIN HESAPLANMIS URETIM KAPASITELERI

Civi 8 Saatlik Uretim
Kalinhigi(mm) Civi Boyu(mm) BF2 Model Kapasitesi
3 60 v 900 kg
3.5 80 v 1300 kg
4 100 v 1800 kg




Uretim hizi, iiretimde kullanilan malzeme 6zelliklerine, malzemenin
kullanan takimlarla uyumuna ve ustalikla yapiimis makine ayarina
baghdir. Tabloda verilen degerler tecriibeye ve devir sayisina bagl
olarak belirlenen degerlerdir. Pratikte makinaniz i¢in uygun uretim
hizi , kullaniminiz sirasinda beklenen kalitede ¢ivi Uretimi
saglayabildiginiz deger olacaktir.

DIGER TEKNIK DETAYLAR:

1) Ana mekanizmalar yuksek kaliteli ve titresimi ¢ok iyi sbnumleme
ozelligine sahip gri dokme demir Uzerine yerlegtirilmigtir.

2) Govde ve tum makine pargalari ustanin makinayi kolay ve sade bir
sekilde ayarlayabilmesi i¢in 6zel olarak tasarlanmistir.

3) Ozel kalip tasarimi ile makinanin dmriiniin uzamasi saglandi.

(OZEL KALIP ALT YATAK TASARIMI)
4) Makina Uzerindeki tim yataklara 6zel tasarim yaglama deligi agilmistir.
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(OZEL TASARIM YAGLAMA DELIGI)
5) Ozel tasarim yaglama kanallari ile basing dagilimi minimum seviyeye indirildi ve makine
pargalarinin dGmriiniin uzamasi saglandi.
6) Makine Uzerinde bulunan tim mekanik pargalara isil islem uygulanarak pargalarin asinma
dayanimlari arttirildi ve mekanik 6zellikleri iyilestirildi.




TAKIM BiLEME MAKINASI

(MADDI KAZANG-ZAMANDAN TASARRUF)

Kesici takimlarin elle bilenebilmesi icin kullanilan takim bileyici 6zel donanim olarak BOZKURT
MAKINA tarafindan tasarlanmistir.

Kesici bigaklarin surekli ve ayni kalitede uretim yapabilmesi bu takim olmaksizin imkansizdir.
MAKINANIN KULLANIMI:

Bicaklarin kesici uclarini bilemeyi saglayan beyaz renkli taglarin manual olarak bilenmesi makine
Uzerindeki yardimci makine elemani ile saglanmaktadir.

Soldaki 3 adet beyaz renkli tag bigaklarin kesme kenarlarinin sekillendiriimesini saglar.

Sag taraftaki kirmizi renkli tag ise bigaklarin alin ytzeylerinin istenilen formda olmasini saglar.

NOT: RESIMDE GORULEN TAKIM BILEME MAKINASI GELIKLER iGINDIR. iSTENILDIGi
TAKDIRDE ELMAS TAKIMLAR iGIiN DE MAKINA URETILMEKTEDIR.



ELMAS TAKIM KULLANIMI VE ONEMi

NN

Civi Uretim makinalarinda da diger talash imalat makinalarinda oldugu gibi kesici Gmriiniin maliyet
ve igleme suresi bakimindan mimkidn oldugunca uzun olmasi istenmektedir.

Uygun kesici geometrisi, uygun kesici malzemesi gibi konular kesici maliyetinin digurilmesi,
isleme suresinin kisaltiimasi, makinanin givenli ve saglikl ¢calismasi agisindan son derece
onemlidir.

Takim sadece oda sicakliginda degil, calisma sicakliklarinda da is pargasinin en sert bileseninden
daha sert olmalidir. Takim geometrisinin bozulmasini dnleyen yuksek sertlik, talas olusumu
sirasindaki agir sartlar altinda muhafaza edilmeli ve hatta asinma direncine yardimci olmalidir.

Kesme igleminde mekanik soklara(darbelere) karsi dayanmak icin yiksek tokluk 6zelligine sahip
olmalidir.

Kesme igleminde hizli Isinma ve sogumalar meydana geldigi i¢in yuksek termal sok direncine karsi
dayanikli olmalidir.

Kesme iglemi sirasinda kesilen talasla kesici u¢ arasinda reaksiyon olugsmamalidir.

Tum bu sebeplerden dolayi takim malzemesi olarak elmas takimlari tercih ederiz ve ihtiya¢ halinde
BOZKURT MAKINA tiim takim ihtiyacinizi karsilamaktadir.



YAGLI BALYA TELi SARMA MAKINASI:
BALYA TELI NEDIR:

Yagh balya telleri yiizeyleri yag ile kaph olan tavl tellerdir. Bu yag tabakasi tellere kaydirma
6zelliginin yanisira paslanmaya karsi koruyucu 6zellik vermektedir.

NERELERDE KULLANILIR:

Geri doniisiim endiistrisinde kagit, karton, pet, naylon, teneke gibi atik malzemelerin
balyalanmasinda,

Tarim endiistrisinde; saman ve pamuk balyalanmasinda kullanilabilir.

TEKNIK OZELLIKLER

Tel Capi: 1-5 mm

Makara Capi: Min:200mm-Max:350mm

Sarim Genisligi:155MM

Makara Agirhigi: 50-60 kg

Hareket Kabiliyeti: Sarucu kontrolii ile hiz ayarlanabilir.
Sarma Motoru Giicii: 3KW

Sarma Motoru Devri: 900 1/dakika

Gezdirici Motor: 0.3 kw reduktorla ve hiz ayarlanabilir.
8 Saatlik Uretim Kapasitesi: 3000 kg



CiVi PARLATMA DOLABI

TEKNIK OZELLIKLERI:

Civi makinasinin urettigi ¢ivilerin uglarinda olusan ¢apaklar alir ve parlatma
islemi yapar.

Gunluk kapasitesi:6000 kg

Motor Giicu: 7.5kw

Makinanin Boyutlari: (1.60 x1.60 x 2.2 )M
Makinanin Agirhgi: 800 KG

Suriici kontroli sayesinde kolay doldurma ve kolay bosaltma imkani
bulunmaktadir.

Makine hareketi rediiktor ve zincir digli baglantisiyla saglanmaktadir.

Ozel tasarim rulman yataklari sayesinde rulman yiik tagima kapasitesi
arttinlmistir.

Calisan tiim mekanik aksamlarin isil igslemle aginma dayanimi artinnimistir.






